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Jak wybrac dostawce ciecia laserem FIBER (metal)

Dla kogo jest ten poradnik

Ten poradnik jest dla firm, ktére zamawiaja ciecie metalu w zastosowaniach przemystowych (produkcja

seryjna lub potseryjna) i chca ograniczy¢ ryzyko:

niedopasowan na montazu,
dodatkowej obrébki po cieciu,

wahan jakosci w serii,
nieprzewidzianych kosztow i opdznien.

To materiat decyzyjny — bez ,lania wody”, oparty na praktycznych kryteriach do weryfikacji dostawcy.

Dlaczego wybdr dostawcy jest dzis trudniejszy niz kiedys

W ostatnich latach technologia FIBER stata sie powszechna, a same oferty zaczety wyglada¢ podobnie. Rdznice

ujawniaja sie dopiero w realizacji:

w stabilnosci procesu,

w jakosci krawedzi,

w podejsciu do tolerangji i reklamacji,
w sposobie pracy z plikiem CAD.

Whiosek: cena jest wazna, ale to proces i weryfikacja jakosci decyduja o kosztach catego projektu.



Laser FIBER a laser CO, — stan na 2026 rok

Poréwnanie FIBER i CO, ma dzi$ sens gtodwnie w kontekscie materiatu:

* Metal: standardem jest FIBER

* Niemetale (drewno/MDF/akryl/tworzywa): czesciej spotkasz CO,

Laser Swiattowodowy FIBER:

¢ efektywnie pracuje w metalu,

* dobrze radzi sobie z aluminium i materiatami refleksyjnymi,

® jest technologicznie dopasowany do produkgcji przemystowe;.

Wykres ponizej to schemat edukacyjny (nie dane pomiarowe).
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Dlaczego moc lasera ma realne znaczenie (i co daje 6
kW)

Sama informacja ,tne laserem FIBER" nie wystarcza. W praktyce liczy sie, czy moc i parametry procesu s3g

dopasowane do:

® grubosci materiatu,

® geometrii detalu,

* wymaganej jakosci krawedzi,
* powtarzalnosci serii.

Co oznacza FIBER 6 kW w praktyce
Laser FIBER 6 kW to rozwigzanie, ktére dobrze pokrywa typowe potrzeby przemystu:

* stabilna praca na szerokim zakresie grubosci,
* dobra wydajnos¢ przy zachowaniu jakosci,
* elastycznos¢ przy miksie detali.

Wykres ponizej to schemat edukacyjny.

Moc lasera a efektywny zakres zastosowanh

== Cienkie blachy (1-3 mm)
Zakres przemystowy (6-12 mm)
== Grube blachy (>12 mm)

3 kW 6 kW 12 kw
Moc lasera



Jakosc ciecia: parametry, ktore powinny Cie
interesowac

.Ladna krawedz" to za mato. W praktyce jakos$¢ ciecia opisujg parametry, ktore wptywajg na koszt i montaz:

* tolerancja wymiarowa (czy detal pasuje),
¢ stozkowatos¢ krawedzi (taper),

* zuzel / grat (czas na czyszczenie),

* powtarzalno$¢ serii (czy 50. detal = 1.).

Normy branzowe (np. ISO 9013) opisuja kryteria jakosci, ale kluczowe jest to, czy dostawca potrafi:

* wykona¢ probke,
* wykonaé pomiar,

® ustali¢ parametry procesu pod serie.

Wykres ponizej to trend — model edukacyjny.

Wptyw grubosci materiatu na jakosc ciecia laserowego

0.6 1 == Stozkowatos¢ krawedzi
Ryzyko zuzla / gratu
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Najczestsze btedy zamawiajgcych + checklist

7 btedow, ktore kosztujg najwiecej

1. Wybér wytacznie na podstawie ceny.

2. Brak prébki przed seria.

3. Brak ustalen tolerancji krytycznych.

4. Zty plik CAD (duplikaty linii, brak zamknietych konturow).

5. Brak ustalen dot. jakosci krawedzi.

6. Brak zasad reklamacji i poprawek.

7. Brak ustalen logistycznych (pakowanie, etykiety, kompletacja).

10 pytan do dostawcy (zanim zlecisz serie)

1. Jaka technologia tniecie metal (FIBER/CO,)?
2. Jaka jest moc lasera?
3. Jakie materiaty i grubosci tniecie najczesciej?
4. Jakie tolerancje sa realne dla mojego detalu?
5. Czy mozecie wykona¢ prébke?
6. Jak wyglada krawedz po cieciu (zuzel/taper)?
7. Jakie formaty plikéw akceptujecie?
8. Czy weryfikujecie plik przed produkcja?
9. Jaki jest realny termin realizacji?

10. Jak wyglada proces reklamacyjny?



Plik CAD — minimum, ktore przyspiesza wycene |
redukuje btedy

Laser tnie doktadnie to, co dostanie w pliku.
Rekomendacje:

e DXF/DWG,
jednostki: mm,

zamkniete kontury,

brak zdublowanych linii,

* |ogiczne warstwy.
Do zapytania dotacz:
* materiat i grubos¢,
* ilos¢,
* wymiary krytyczne,
* oczekiwang jakos¢ krawedzi.



Jakosc bez certyfikatow — uczciwie

W najblizszych 2-3 latach JANUS Laser nie deklaruje posiadania certyfikatu ISO.
Jakos¢ zapewniamy przez proces i weryfikacje wyniku:

* probka technologiczna,

® pomiar i dokumentacja,

* powtarzalne parametry procesu,
® jasna komunikacja.

Schemat ponizej pokazuje logike pracy ,procesem”, zamiast sama deklaracja.

Proces zapewnienia jakosci w JANUS Laser

(emkean) ——  [obka) —— (Pomiary) ——(Frodukda seril}——{odbitrlakosclowy]



JANUS Laser — nastepny krok

JANUS Laser specjalizuje sie w cieciu metalu laserem Swiattowodowym FIBER 6 kW.
Skupiamy sie na:

* mierzalnych parametrach jakosci,
* prdbkach przed seriami,
* powtarzalnosci procesu,

® uczciwej komunikacji technicznej.
Wyslij do wyceny
Wyslij:

* plik DXF/DWG,
* materiat,

* grubosc,

* jlosc.

Otrzymasz informacje, czy projekt jest technologicznie gotowy oraz realng wycene.
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